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L'habillage de certaines bouteilles comporte 
un cachet de cire decoratif, souvent associe a 
un ruban. Jusqu'a present, ces cachets etaient 
poses a la main, en utilisant des appareils de 
chaufFage rudimentaires pour la cire, n'assurant 
aucun cuntrole de la temperature ni de la quan- 
tite de cire destiaee a constituer chaque cachet. 
Ces demiers etaient par consequent irreguliers, 
souvent mal formes, et la ma^n-d'cEUvre neces- 
saire a Tapposition de ces cachets rendait un tel 
habillage ouereux. 

La presente invention due a MM. FCUOL De 
R,\LMOND et PoNTHOREAU a essentiellement pour 
objet une machine a poser les cachets de cire 
sur les bouteilles, a fonctionnement semi-auto- 
matique, cette machine etant desservie par un 
operateur charge seulement de placer les bou- 
teilles dans ceUe-ci, et de les en retirer apres 
la pose du cachet. 

Elle comporte essentiellement deux postes de 
travail distincts, disposes tous deux au-dessus 
d'un plateau toumant porte-bouteilles. Tun de 
ces postes delivrant la quantite de cire necessaire 
a la formation d'un cachet, I'autre assurant 
I'empreinte d'un poin^on dans cette cire. 

Le plateau est anime d'un raouvement de rota- 
tion intermittent, sous la commande d'un meca- 
nisme a croix de Malte, pour conduitre les bou- 
teilles successivement sous les deux postes de 
travail. 

Le poste de distribution de la cire est essen- 
tiellement constitue par un bac chaufTant conve- 
nablenient calorifuge, dans lequel la cire est 
fondue par Taction de resistances noyees, com- 
mandees par relais et thermostat. Un brasseur a 
vis sans fin maintient la masse de la cire fondue 
a une temperature uniformed Un distributeur a 
piston fixe au fond de ce bac et commande par 
une came, ejecte une quantite de cire reglable 
suivant la grosseur du cachet a obtenir, pendant 
le temps d'arret de chaque bouteille. 

Le poste d'empreinte est essentiellement cons- 
titue par un plateau en rotation discontinue 
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portant plusieurs poincons identiqnes, monte 
pour pouvoir coulisser verticalement, sa rotation 
etant commandee par la meme croix de Malte. 
Apres avoir opere, chaque poin^on est refroidi 
d'abord par Pair ambiant, puis trempage dans 
de Teau froide, pour etre encore mouille lorsqu'il 
entre a nouveau en action. 

Un mecanisme de securite debraie la com- 
mande du piston de distributeur, en cas de 
manque de bouteille sur le plateau, au poste de 
distribution, 

D'autres particularites et avantages de Tinven* 
tion ressortiront encore de la description donnee 
ci-apres a I'appui des dessins annexes, qui repre- 
sentent une forme pratique de realisation. Dans 
ces dessins : 

La fir'ure 1 est une vue schematique en eleva- 



tion ; 

La fisure 2 est une vue de profil correspon- 

daute ; 

La fisnre 3 est une vue en plan; 
La figure 4 est une vue de detail a plus grande 
echelle, representant plus specialement le poste 
d'empreinte des poingons; 

La figure 5 represente en coupe partielle le 
bac chaufFant contenant le distributeur de cire; 

La figure 6 niontre en coupe verticale ce distri- 
buteur; 

La figure 7 represente plus specialement le 
mecanisme de debrayage automatique du distri- 
buteur. 

Les elements principaux de la machine sont 
essentiellement les suivants : 

a. Plateau rotatif porte-bouteilles; 

b. Bac chaufFant et distributeur de cire; 

c. Plateau porte-poincons ; 

d. Mecanisme de debrayage automatique a 
manque de bouteille. 

Des orsanes d'entrainement et de transmission 
relient ces quatre elements. Tenaemble etant 
monte dans un bati rigide. 

Comnie le montrent bien les figures 1 a 3, le 
bac chauffant B contenant le distributeur, et le 
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plateau porte-poingons C sont disposes au-dessus 
du plateau porte-bouteilles A. lis soQt places a 
deitx postes de travail angulairement decales par 
rapport a I'axe de rotatioa du plateau. 

On decrira tout d'abord le niecanisnie d'en- 
trainement et de transmission. 

Dans le bati 1 est monte un moteur elec- 
tricp.ie 2 dont la poulie 3 attaque, par I'inter- 
mediaire d'une courroie de transmission 4, la 
poulie 6 d'un reductear de vitesse 7. Le pignon 
de sortie 8 de celui-ci entraine, par une chaine 9. 
line couronne dentee 10 calee en bout d'un arbre 
a cames 11 portant un pignon d'angle 12 qxii 
engrene avec le pignon d'entree 13 d'un nieca- 
nisme a croix de Make de realisation connue, 
monlre en vue exterieure et designe par 14. Ce 
mecanisme imprime a son arbre vertical de 
sortie 15 des rotations interniittentes s'effectxzant 
chaque fois sur 1/6 de tour, dans le cas parti- 
culier de la machine decrite et representee, dont 
le plateau regoit six bouteilles. Sur Tarbre 15 est 
clavete le plateau A sur lequel les bouteilles 17 
peuvent etre placees a la main en position 
oblique, comnie le montre bien la figure 2, avec 
i'emplacement du cachet a poser, designe par 18, 
tourue vers le haut. 

A rextremite superieure de Tarbre 15 est cale 
un pignon 20 a denture droite, engrenant avec 
un pignon intermediaire 21, tournant fou dans 
une platine 22 appartenant an bati de la 
machine, ce pignon 21 engrenant lui-nieme avec 
un autre pignon 23 clavete coulissant sur Tarbre 
24 du plateau porte-poincons C. Ce plateau C est 
done anime d'un mouvement de rotation inter- 
mittent, de la meme maniere que le plateau A. 
II est d autre part susceptible d'etre deplace 
verticalement sous la commande d'une came 25 
portee sur I'arbre 11. Sur cette came s'applique 
un levier d'equerre 26-27, par Pintermediaire 
d un galet suiveur 28, ce levier pivotant sur 
un arbre intei-mediaire 30 fixe monte dans le 
bati. A Textremite de sa branche libre s'articule 
en 31 une tige 32 dont Tautre extremite s'arti- 
cule en 33 sur un levier double 34 monte pivo- 
tant en 35 dans le bati de la machine, L'autre 
extremite du levier double 34 s'articule en 36 
sur une fourchette 37 coulissant sur un axe 
verticale fixe 38. Les deux branches de cette 
fourchette sont engagees dans la gorge circulaire 
d une tete 40 portee par Pextremite superieure 
de Tarbre 24 du plateau porte-poingons C. 

Par I'intermediaire d'un mecanisme analogue, 
non represente, la came 41 egalenient calee "sur 
Tarbi-e 11 commande un poussoir 42 pivotant 
autour d'un axe fixe 43 porte par le bati, et qui 
commande le distributeur de cire dont il sera 
question plus loin. Une vis de butee 44 disposee 
a I'extremite filetee de la tige 45 appartenant a 
ce second mecanisme de transmission permet de 
regler la quantite de cire foumie par le distri- 
buteur, a chaque operation. 



Le plateau rotatif porte-bouteilles A, dans la 
machine representee, porte six berceaux 46 
soutenant les bouteilles 17 par leur base, et 
comporte une couronne 47 formant six encoches 
48 correspondantes, soutenant les . bouteilles par 
leur goulot. 

Le bac chaufTant B est represente dans son 
ensemble dans la figure 5, en coupe verticale. 
II est a double parois calorif ugees ; son fond 
comporte une goulotte de vidange 16 fermee par 
an bouchon filete 29. Son couVercle est perce 
d'une ouverture de rerapiissage 49, la cire qii'ii 
contient s'elevant dans celui-ci jusqu'au niveau 
indique. 

Deux jeux de resistances 50 et 51. montees en 
serie et commandees de maniere connue par 
un relais et par un thermostat appropries, non 
representes, assurent un chauflage uniforme et 
la fusion de la cire contenue dans ce bac, Le jeu 
de resistances 50 suit la paroi interne du bac, et 
le jeu de resistances 51 entoure un brassenr 
essentiellement constitue par une vis sans fin 
axiale 52 toutnant dans un cylindre fixe 53. 
L'arbre vertical 54 qui porte la vis sans fin 52 
traverse le couvercle du bac, et porte a Texte- 
rieur de celui-ci une poulie 55 mise en rotation 
par une courroie de transmission 56 qui s'en- 
roule sur la poulie 57 d'un petit moteur elec- 
trique 58 fixe a la paroi exterieure du bati, et 
destine seulement au brassage de la cire en 
fusion. 

Dans le bac B est d'autre part loge un distri- 
buteur, designe dans son ensemble par 60, et q\ii 
est represente en coupe longitndinale et a plus 
grande echelle dans la figure 6. Ce distributeur 
est noye dans la cire en fusion, et il travaille a 
line temperature de 150 <»C environ. 

Le fond 61 du bac B porte une bague 62 
filetee interieurement, dans laquelle est vissee 
un cylindre 63 formant une bride 64, un joint 
assurant Petancheite entre le cylindre et la 
bague. Le cylindre 63 est perce' de plusieurs 
lumieres 66 radiales, au voisinage de sa base. 
Dans le cylindre 63 coxilisse un piston 67 se pro- 
longeant vers le haut par un manchon 68, sur 
leqnel est visse un tube 70 guide dans une bague 
71 portee par le couvercle, et.se terminant par 
une tete a epaulement 72 amovible. Un ressort a 
boudin 73 est comprime entre la bague 71 et I 
I'epaulement, maintenant ainsi le piston 67 a sa 
position haute extreme, a laquelle il bute centre j 
le fond du cylindre 63. Le poussoir 42 (voir fig. 5) | 
agit sur la tete 72, contre Paction du ressort 69. \ 
A sa position haute, le piston 67 de^age les ' 
lumieres 66, comme le montre bien la figure 6. 

Dans un percage central du piston 67 .rlisse 
axialement un cJapet 73 formant a sa p^artie 
mferieure une tete 74, et se terminant en un 
pomteau .o. susceptible d'obturer un orifice de 
depart 76 menage dans un ajutase 77 visse dans 
Je cylindre 63, un joint assurant Petancheite 



entre cet 
comprime 
une butee 
chon tubi 
ire i nee p» 
^ de regler 
} repousse h 
j Le mec 
i (voir fig. 4 
1 plateau C 
i identiques 
! pherie. Ce 
! qu'on Pa > 
i verticaleme 
i mo n tree d 
applique 5 
etant libre 
plonges da 
la fois pou 
Le fonct 
representec 
Le plate 
nisme a cr 
une rota tic 
vement chr 
dy e, /, ind: 
est la posit: 
sont posees 
tion b est 
tion c est cr 
a Paplomb 
de cire qu 
cachet. La j 
mediaire a 
prendre la 
est celle oi 
la cire. La j 
Ainsi, lor 
de charsem 
point de trc 
tanement, a 
le poussoir 
la came 41 
cylindre 63 
ce cylindre, 
meme temp: 
teau 75 cod 
de la pour^ 
la pression 
jusqu'a ce q 
Le clapet 7.' 
qui permet 
d'etre ejectc 
dose qui se i 
La pression 
cylindre 63 
pointeau 75 
evitant ainsi 
Le piston 
5on ressort < 
siou dans le 




— 3 — 



[1.494.745] 



n= la 
c 46 
e. et 
>che3 
5 par 

i soa 
icale. 

fond 
e par 
perce 

qu'il 
iveau 

e5 en 
; par 
» non 
ne et 
.e jeu 
ac, et 
.35eur 
la fin 
e 53. 
in 52 
'exte- 
ation 
5*en- 
elec- 
Lti, et 
e. en 

listri- 
:t qiii 
plus 
uteur 
ille a 

le 62 
/issee 
joint 
et la 
iieurs 
base, 
t pro- 
I, 3ur 
>ague 
t par 
iort a 
71 et 
a sa 
ontre 
Ig. 5) 
rt 69. 
e les 
ire 6. 
zlisse 
)artie 
n un 
:e de 
dana 
hette 



entre cet ajutage et la bride 64. Un ressort 
comprime 30 est interpose entre le clapet 73 et 
une butee reirlable 65 coulissant dans le man- . 
chon tubulaire 68 du piston 67. Une vis 81 j 
freinee par un ressort comprime 82 permet j 
de resler la force avec laquelle le ressort 80 
repousse le clapet 73 vers le bas. 

Le mecanisme de cotnmande dea poingons 
(voir fin- 4^ est esseutiellement constitnee par le 
plateau C dans leqnel sont montes six poingons 
identiques 84 unlformement repartis a sa peri- 
pherie. Ce plateau est fixe a I'arbre 24 qui, ainsi 
qu'on Ta vn, est a la fois toiumant et coulissant 
verticalement. A la position basse du plateau B, 
montree dans la figure 4, Tun des poingons est 
applique sur la bouteille, trois autres poingons 
etant libres, alors que les deux derniers sont 
plonges dans Teau contenue dans un bac.BS, a 
la fois pour les refroidir et pour les mouiller. 

Le fonctionnement de la machine decrite et 
representee est succinctement le suivant : 

Le plateau A, sous la conimande du meca- 
nisme a croix de Malte 14, efFectue cbaque fois 
une rotation de 60*^, conduisant ainsi successi- 
vement chaque bouteille 17 aux positions a» b. c» 
dy e, /, indiquees dans la figure 3. La position n 
est la position de depart, a laquelle les bouteilles 
sont posees et enlevees par Toperateur. La posi- 
tion 6 est une position intermediaire, la posi- 
tion c est celle ou, la bouteille ayant ete conduite 
a Taplomb de Tajutage 77, elle recoit la dose 
de aire qui est necessaire a la formation du 
cachet. La position d est une autre position inter- 
mediaire a laquelle la aire se refroidit pour 
prendre la coasistance convenable. La position e 
est celle oii un poingon 84 est imprime dans 
la cire. La position / est une position neutre. 

Ainsi, lorsqu^une bouteille est posee au point 
de charuement a, uxie autre bouteille arrive au 
point de travail c, et une autre^bouteille, simul- 
tanement, au point de travail e. A cet instant, 
le poussoir 42 est abaisse, sous la comniande de 
la came 41, et la cire qui a penetre dans le 
cylindre 63 par les lumieres 66 est enfermee dans 
ce cylindre, par la descente du piston 67, en 
meme temps que le ressort 80 applique le poin- 
teau 75 contre Torifice 76, et robture, Du fait 
de la poursuite de la descente du piston 67, 
la pression s'eleve a I'intericur du cylindre 63, 
jusqu'a ce que la force du ressort 80 soit vaincue. 
Le clapet 73 est alors souleve brusquement, ce 
qui permet a la cire contenue dans le cylindre 63 
d'etre ejectee par Torifice 76, sous forme d'une 
dose qui se depose sur la zone 18 de la bouteille. 
La pression tombe en meme temps dans le 
cylindre 63 et, sous Taction du ressort 80, le 
pointeau 75 vient a nouveau obturer Torifice 76, 
evitant ainsi toute fuite de cire. 

Le piston 67 remoute ensuite sous Taction de 
son ressort de rappel 69, en creant une depres- 
sion dans le cylindre 63, pour y aspirer la cire 



par les lumieres 66, et le dispositif est pret a 
accomplir le cycle suivant. 

En aeissant sur la vis de reglage 44, on pent 
modifier la course du piston 67, et par conse- 
quent la cfuantite de cire constituant chaque 
dose. 

Apres etre passee au poste intermediaire d ou 
la cire prend par refroidissement la consistance 
favorable a la bonne impression d'un poincon. 
la bouteille parvient au poste de travail e, ou 
elle est arretee au droit d'un des poingons 84, 
lui-meme conduit en position operante par la 
rotation intermittente du plateau C. Sous la 
commande de la came 25, la fourchette 37 
descend et imprime le poincon dans la cire, 
cependant que les deux poincons ayant prece- 
demment opere descendent dans le vide, en se 
refroidissant naturellement, les deux poingons 
qui lui precedent plongeant dans Teau du bac 85 
pour y achever leur refroidissement et s y 
mouiller avant d'entrer a nouveau en action. Le 
cachet se solidifie sur la bouteille, au poste inter- 
mediaire /, avant que celle-ci retourne au poste 
de travail a, d'ou elle est retiree de la machine, 
et remplacee par une nouvelle bouteille, 

II reste a decrire le mecanisme de debrayage 
automatique de securite, paralyzant le distribu- 
teur de cire en cas d'absence de bouteille au 
poste de travail c, pour eviter ainsi la projec- 
tion de doses de cire en fusion sur le plateau A. 

Dans la tringlerie articulee qui relie la came 41 
au poussoir 42 est interpose un renvoi interme- 
diaire, qui comporte un arbre 90 monte fixe dans 
le bati 1 de la machine et sur lequel pivotent 
deux leviers, designes respectivement par 91 et 
par 92 (voir fig. 3 et 7) . Le premier est attaque 
en 93 par la biellette ^4 actionnee par la came 41. 
Le second s'articule en 95 a la tige 45 qui com- 
mande le poussoir 42 agissant sur le distributeur 
de cire. 

L^extremite libre du levier 91 porte une 
douille 96 dans laqfuelle coulisse un doigt 97 
qui, en position saillante, s'engage dans un trou 
correspondant menage a Textremite d'un troi- 
sieme levier 98 solidaire du levier 92, leur 
moyeu 99 etant conxmun, Les leviers 91 et 98 
sont ainsi rendus solidaires. Par contre, a la posi- 
tion de retrait du doigt 97, le mouvement d*oscil- 
lation imprime au levier 91 par. la came 41 n'cst 
pas trausmis au levier 92, de sorte que le pous- 
soir 42 ne peut agir sur le distributeur. 

Sur im axe vertical 100 porte par le bati 1 
pivote un palpeur 101 rappele par un ressort 102. 
A son extremite libre, le palpeur 101 porte un 
toucheau 103 que le ressort 102 maintient dans 
le trajet parcouru par le fond des bouteilles 17 
portees sur le plateau A. Sur Ta.xe 100 est encore 
cale un levier 104 sur lequel s'articule en 105 
une bieUette 106 pivotant en 107 a Tune des 
extremites d'un levier double 108 pivotant sur 
un autre axe vertical 109 egalement porte par 
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le bati 1. * , . 

A I'autre extreniite du levier double 108 s arti- 
cule en 110 une autre biellette 111 pivotant en 
112 a rextremite poaterieure du doigt 97. 

On comprendra aisement que, lorsqu'une bou- 
teille 17 arrive au po3te de travail c, son fond 
vient rencontrer le toucheau 103, faiaant ainsi 
pivoter le palpeur 101 dans le sens du mouve- 
nient des aiguilles d'une niontre, et le lener 
double 108 dans le meme sens, grace a quoi 
le doiut coulissant 97 accouple les deux leviers 91 
et 98, le levier 92 etant ainsi susceptible d'agir 
sur le poussoir 42 de commande du distributeur 
de cire. 

Si, au coatraire, aucune bouteiUe ne se pre- 
seme au poste de travail c, le ressort 102 attirera 
le palpeur 101 dans le sens oppose, la tringlerie 
articulee qui lui est associee assurant le retrait 
du doigt coulissant 97 dans son manchon jus- 
cpi'a sa'' position d'effacement, Les mouvements 
d'oscillaiion du levier 91 autour de Taxe 90 ne 
seront done plus transniis au levier 92, et le 
distributeur de cire restera inoperant, jusqu'a 
ce qu'une autre bouteiUe se presente au poste de 
travail c, \ - • 

On doit comprendre la raachine decnte et 
representee ne constitue qu'un exemple de reali- 
sation, et que de nombreuses modifications cons- 
tructives pourront etre apportees tant aux pieces 
qui la constituent qu'a I'arrangement relatif de 
celles-ci, sans pour autant sortir du cadre de 
Tinvention. Notamment, la machine pourra etre 
construite pour recevoir un nombre de bouteilles 
different. EUe pourra aussi etre equipee de dispo- 
sitifs auxiliaires, tels que par exemple un comp- 
teur de bouteilles, un dispositif de controle du 
niveau de la cire dans le bac cbauffant B, et 
autres accessoires analogues. 

Enfin, le dispositif de debrayage mecanique a 
manque de bouteiUe pourra etre remplace, par 
exemple, par im dispositif electrique ou electro- 
nique equivalent, utilisant par exemple une 
cellule photo-electrique. II en est de meme pom- 
la tringlerie articulee de commande, dont cer- 
tains elements pourront etre rem places par une 
combinaisoQ equivalente de contacts electriques 
et de relais. 

RESUME 

A. Machine a poser les cachets de cire sur 
les bouteilles, comportant essentiellement un pla- 
teau toumant recevant les bouteilles disposees 
radialenient et en position inclinee pour que 
la zone destinee a recevoir le cachet soit tournee 
vers le haut et pratiquement horizontale, plateau 
surmonte par un poste de distribution automa- 
tique de la cire, ejectant ime dose de cire en 
fusion sur la zone correspondante de la bou- 
teiUe, et par un poste d'empreinte ou un poin^on 
est impriuie dans la cire. 

B. Machine suivant le paragraphe A, ea 



outre caracterisee paries particularites suivantes, 
considerees soit isolement soit en combtnaisons 
quelconques. 

1*» Le plateau porte-bouteilles est anime d un 
mouvement de rotation discoutinu commande 
par un mecanisme a croix de Make, des points 
de passage intermedial res etant prevus pour les 
bouteilles, entre le poste de distribution et le 
poste d'empreinte, ainsi qu'entre ce dernier et 
le point de niise en place et d'enlevenient a 
la main des bouteilles, pour tenir compte du 
temps de durcissement de la cire,. dans la mesure 
necessaire; 

2* Le poste de distribution est essentiellement 
constitue par un bac chaufEant a parois calori- 
fugees, dans lequel la cire est fondue par Taction 
de'' resistances noyees commandees par ther- 
mostat; 

3^ Les resistances de chauffage sont reparties 
en deux groupes, les unes suivant la paroi interne 
du bac, et les autres entourant un brasseur pour 
la cire; 

4*» Le brasseur est constitue par un cylinare 
vertical ouvert a ses deux extremites, et a Tinte- 
rieur duquel toume une vis sans fin; 

50 Le bac chauiEFant contient encore un distri- 
buteur de cire essentiellement constitue par nn 
cylindre fixe au fond de ce bac, et par un piston 
verticalement mobile dans celui-ci, pour decou- 
vrir des lumieres par lesqueUes la cire pent 
penetrer dans le cylindre, a la position haute de 
ce piston qui masque ces lumieres a sa position 
basse, un clapet etant verticalement mobile 
dans ce piston, ledit clapet etant normalcment 
applique par un ressort de compression contre 
Torifice d'un ajutage d'expulsion monte dana 
le fond du cylindre, de fagon que Televation de 
la pression dans le cylindre, due a la descente 
du piston, provocpie en fin de course de celui-ci 
contre Taction du ressort, Touverture brusque de 
Tajutage, et la projection sur la bouteiUe d'une 
dose de cire en fusion; 

6* Au poste d'empreinte, un plateau entraine 
en un mouvement de rotation discoutinu par 
Tarbre de rotation du plateau porte-bouteiUes 
porte une pluralite de poin^ons identiques, ce 
plateau etant anime en outre d*un mouvement 
vertical pour amener, a chaque operation, un 
nouveau poingon en position operante, les poin- 
cons ayant immediatement precede le poin^on 
operant se refroidissent dans Tair, alors que les 
poiuQons qui precedent ces demiers plongent 
dans un bac rempli d'eau de refroidissement, en 
meme temps que le poin^on operant est imprime 
dans la cire; 

7<» Machine a poser les cachets de cire suivant 
les paraeraphes precedents, en outre caracterisee 
par un "mecanisme de debrayage automalique 
I paralysant le distributeur de cire en cas d'ab- 
! sence de bouteiUe au poste de travail corres- 
! pondant a celui-ci, ce mecanisme comportant 
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ixn palpeur pivotant sur un axe vertical, rappele | de travail correspondant au distributeur alor« 



par un res5ort/trajet et dispose dans le fond des 
bouteilles, ce palpeur commandant un verrou ■ 
suiceptible d'accoupler deux organes de la trans- 
Dxisaion de cominazide du distributeur de cire, : 
ce verrou etablissant la continuite de la trans- \ 
aiiisioD lorsque les bouteilles passent au poste | 



qu'il inlerrompt cetle transmission en cas de 
nianque de bouteille. 

Sociele dile : MARTELL & CIE 
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Robert J. Millet 
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The packaging of certain bottles includes a decorative wax 
seal, often combined with a ribbon. Until now, these seals were 
placed by hand, using simple devices for heating the wax, not 
ensuring temperature control or control of the amount of wax needed 
to make each seal. The latter were consequently uneven, often 
poorly shaped, and the personnel required for placing these seals 
made such packaging expensive. 

The present invention, due to Mr. Filiol de Raimond and Mr. 
Ponthoreau, essentially pertains to a machine for placing wax seals 
on bottles, of a semi-automatic operation, this machine being 
manned by an operator who is only in charge of putting the bottles 
into it and removing them after the seal is attached. 

It consists mainly of two distinct work stations, both placed 
above a revolving bottle-holder table, one of these stations 
delivering the amount of wax needed for making the seal, the other 
ensuring the imprint of a stamp mark in this wax. 

The table moves in an intermittent revolving motion, 
controlled by a maltese cross mechanism, in order to successively 
move the bottles under the two work stations. 

The wax dispensing station consists mainly of a heating 
container suitably heat-proof in which the wax is melted by the 
effect of embedded heating resistors, controlled by a relay and a 
thermostat. An endless screw mixer keeps the mass of melted wax at 
an even temperature. A piston dispenser attached to the bottom of 
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this container and controlled by a cam ejects an amount of wax 
which can be adjusted according to the size of the seal to be 
obtained during the time each bottle stops • 

The stamping station consists mainly of a table in 
discontinuous rotation holding several identical stamps, mounted to 
be able to slide vertically, its rotation controlled by the same 
maltese cross. After having been used, each stamp is first cooled 
by the surrounding air, then soaked in cold water, in order to be 
wetted again when it goes back into use. 

A safety device stops the control mechanism of the dispenser's 
piston, in case there is no bottle on the table at the receiving 
station. 

Other particularities and advantages of the invention will 
emerge from the description given hereafter with the support of the 
attached sketches which show a practical production form. In these 
sketches : 

Figure 1 is an diagrammatic vertical section view; 
Figure 2 is the corresponding side view; 
Figure 3 is a view from above; 

Figure 4 is a detailed view with a greater scale, representing 
more especially the stamp imprinting station; 

Figure 5 shows a partial cutaway of the heating container 
containing the wax dispenser; 

Figure 6 shows a vertical section of this dispenser; 

Figure 7 shows more especially the dispenser's automatic 
stopping mechanism. 
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The main elements of the machine are essentially the 
following: 

a. Revolving bottle-holder table; 

b. Heating and wax dispensing container; 

c. Stamp-holder tray; 

d* Automatic stopping mechanism in case of missing bottle. 

Drive and transmission parts connect these four elements, the 
assembly being mounted in a rigid framework. 

As Figures 1 to 3 show well, heating container B including the 
dispenser and stamp-holder tray C are positioned above bottle- 
holder table A. They are placed at two work stations offset at an 
angle in relation to the table's rotation axis. First the drive 
and transmission mechanism will be described. 

Mounted in framework 1 is electric motor 2 whose pulley 
drives, by means of transmission belt 4, pulley 6 of speed reducer 
7. The latter 's output pinon 8 drives, with chain 9, sawtooth 
crown 10 cottered on the end of cam shaft 11 having an angle pinon 
12 which engages with input pinon 13 of a maltese cross mechanism 
of known fabrication, shown in an outside view and designated by 
14. This mechanism transmits its vertical output shaft 15 
intermittent rotations occurring each time of 1/6 of a rotation, in 
the particular case of the machine described and shown, whose table 
holds six bottles. Keyed on shaft 15 is table A onto which the 
bottles 17 can be placed by hand in a slanted position, as Figure 
2 well shows, with the area where the seal is to be placed, 
designated by 18, turned toward the top. 



At the upper end of shaft 15 pinion 20 with straight teeth is 
wedged, engaging with intermediate pinion 21, rotating freely in a 
plate 22 belonging to the machine's framework, this pinion 21 
itself engaging with another pinion keyed sliding on shaft 24 of 
the stamp-holder table C. This table C is therefore driven with an 
intermittent revolving motion, in the same manner as table A. On 
the other hand, it is also capable of being moved vertically under 
control of cam 25 placed on shaft 11. An angle lever 26-27 is 
applied on this same cam 25, by means of a follower pulley 28, this 
lever pivoting on stationary intermediate shaft 30 mounted on the 
framework. On the end of its free arm at 31 rod 32 is connected, 
whose other end connects at 33 on double lever 34 mounted pivoting 
at 35 on the machine's framework. The other end of double lever 34 
is joined at 36 to a fork 37 sliding on stationary vertical axis 
38. The two branches of this fork are engaged in the circular 
throat of a head 40 held by the upper end of stamp-holder table C's 
shaft 24. 

By means of a similar mechanism, not shown, cam 41, also 
cottered on shaft 11, controls a push rod 42 pivoting around 
stationary axis 43 held by the framework and which controls the wax 
dispenser of which it will be question later. Blocking screw 44 
placed at the threaded end of rod 45 belonging to this second 
transmission mechanism enables adjusting the amount of wax supplied 
by the dispenser at each operation. 

The revolving bottle-holder table A, in the machine shown, has 
six cradles 46 holding bottles 17 by their bottoms and has a crown 
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47 forming six corresponding notches 48, holding the bottles by 
their neck. 

Heating container B in shown in its entirety in Figure 5, in 
a vertical cross section. It has double heat-proof sides; its 
bottom has an emptying spout 16 closed by threaded stopper 29. Its 
cover is pierced by a fill opening 49, the wax that it contains 
arriving at the level indicated. 

Two sets of heating resistors 50 and 51, mounted in series and 
controlled in a known manner with a suitable relay and thermostat, 
not shown, ensure an even heating and the melting of the wax kept 
in this container. The set of heating resistors 50 follows the 
inside wall of the container, and the set of heating resistors 51 
surrounds a mixer mainly consisting of an endless axial screw 52 
turning in stationary cylinder 53. Vertical shaft 54 which holds 
endless screw 52 goes through the container's cover and holds at 
the end of it pulley 55, driven into rotation by transmission belt 
56 which goes around on pulley 57, a small electric motor 58 
attached to the outside wall of the framework and only intended to 
mix the melted wax. 

On the other hand, a dispenser is housed in container B, 
designated in its entirety by 60, and which is shown in a 
longitudinal section and with a greater scale in Figure 6. This 
dispenser is plunged into the melted wax, and it operates at a 
temperature of about 150 °C. 

The bottom 61 of container B has a ring 62 threaded inside 
into which is screwed cylinder 63 forming a flange 64, a joint 



ensuring the seal between the cylinder and the ring. Cylinder 63 
is pierced with several radial slots 66 near its base. In cylinder 
63, piston 67 slides extending toward the top by sleeve 68, onto 
which tube 70 is screwed guided in ring 71 held by the cover, and 
ending by moveable shoulder head 72. Coil spring 73 is compressed 
between ring 71 and the shoulder, thus maintaining piston 67 at its 
extreme upper position, in which it pushes against the bottom of 
cylinder. Push rod 42 (see Fig. 5) bears on head 72, against the 
spring's 69 action. In its upper position, piston 67 uncovers 
slots 66, as Fig. 6 well shows. 

In a central bore of piston 67 valve 73 slides axially forming 
head 74 at its lower section and ending in a point 75, capable of 
closing an output opening 76 made in a fitting 77 screwed into 
cylinder 63, a joint ensuring the seal between this fitting and 
flange 64. Compressed spring 80 is placed between valve 73 and Zl 
an adjustable stop 65 sliding in tubular sleeve 68 of piston 67. 
Screw 81 stopped by compressed spring 82 enables adjusting the 
force with which spring 80 pushes valve 73 toward the bottom. 

The stamping control mechanism (see Fig. 4) consists mainly of 
table C on which six identical stamps 84 are mounted evenly placed 
around its edge. This table is attached to shaft 24 which, as it 
has been seen, is turning and sliding at the same time. At table 
B's lower position, shown in Fig. 4, one of the stamps is placed on 
the bottle, three other stamps being free, while the last two are 
plunged into the water contained in a recipient 85, in order to 
cool and wet them at the same time. 
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The operation of the machine described and shown is briefly 
the following: 

Table A, controlled by the raaltese cross mechanism 14, effects 
a 60° rotation each time, thus successively bringing each bottle 17 
to positions a, b, c, d, e, f, indicated in Fig. 3. Position a is 
the beginning position, in which the bottles are placed and removed 
by the operator. Position b is an intermediate position, position 
c is the one where the bottle having been brought plumb with 
fitting 77, it receives the amount of wax which is necessary to 
make the seal. Position d is another intermediate position in 
which the wax cools into order to have the suitable consistency. 
Position e is the one where a stamp 84 is imprinted in the wax. 
Position f is a neutral position. 

Thus, when a bottle is placed in the loading zone a, another 
bottle arrives at work point c, and another bottle, simultaneously, 
at work point e. At this time, push rod 42 is lowered, under the 
control of cam 41, and the wax which has penetrated into cylinder 
63 through slots 66 is enclosed in this cylinder, through the 
lowering of piston 67, at the same time that spring 80 puts point 
75 against opening 7 6 and closes it. Because piston 67 continues 
its downward movement, the pressure rises inside cylinder 63, until 
the force of spring 80 is overcome. Valve 7 3 is then abruptly 
raised, which allows the wax contained in cylinder 63 to be ejected 
by opening 76, in the form of a dose which is deposited on zone 18 
of the bottle. The pressure falls at the same time in cylinder 63 
and, under the effect of spring 80, point 75 again comes to block 

8 



opening 76, thus preventing any wax from leaking. 

Piston 67 then rises through the effect of its return spring 
69, creating a depression in cylinder 63, to suck the wax through 
slots 66, and the device is ready to accomplish the next cycle. 

By acting on adjusting spring 44, piston 67 's stroke can be 
modified, and consequently the amount of wax making up each dose. 

After having gone to intermediate station d where the wax by 
cooling takes on a consistency suitable for a good imprint of the 
stamp, the bottle arrives at work station e where it is stopped in 
front of one of stamps 84, itself brought into operating position 
by the intermittent rotation of table C. Under the control of cam 
25, fork 37 lowers and imprints the stamp into the wax, however 
while the two stamps having previously operated drop into an empty 
area, cooling naturally, the two stamps which preceded it, plunging 
into the water in container 85 in order to complete their cooling 
and be wetted before operating again. The seal hardens on the 
bottle, at intermediate station f, before it returns to work 
station a where it is removed from the machine and replaced by a 
new bottle. 

The automatic stopping safety mechanism remains to be 
described, blocking the wax dispenser in case of the absence of a 
bottle at work station c, to thus prevent projecting doses of 
melted wax onto table A. 

In the rod system which connects cam 41 to push rod 42 an 
intermediate return device is interposed, which consists of shaft 
90 mounted stationary in framework 1 of the machine and on which 
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two levers pivot, designated respectively by 91 and 92 (see Fig. 3 
and ?)• The first is driven at 93 by the small rod 94 activated by 
cam 41. The second joins at 95 rod 45 which controls push rod 42 
acting on the wax dispenser. Lever 91 's free end holds socket 96 
into which pin 97 slides which, in a salient position, engages in 
a corresponding hole made at the end of a third lever 98 which is 
one piece with lever 92, their hub 99 being the same. Levers 91 
and 98 are thus made one piece. On the contrary, in pin 97 's 
return position, the oscillating motion transmitted to lever 91 by 
cam 41 is not transmitted to lever 92, so that push rod 42 cannot 
act on the dispenser. 

Feeler gauge 101 pivots on vertical axis 100 held by framework 
1 brought back by spring 102. At its free end, feeler gauge 101 
has a touch needle 103 that spring 102 maintains in the direction 
taken by the bottom of bottles 17 held on table A. Lever 104 is 
also wedged on axis 100 on which a small rod 106 connects at 105 
pivoting in 107 to one of the ends of a double lever 108 pivoting 
on another vertical axis 109 also held by framework 1. 

At the other end of double lever 108 another small rod 111 
connects at 110. pivoting at 112 at the bottom end of pin 97. 

It will be easily understood that, when a bottle 17 arrives at 
work station c, its bottom meets touch needle 103, thus causing 
feeler gauge 101 to pivot clockwise, and double lever 108 in the 
same direction, thanks to which sliding pin 97 connects the two 
levers 91 and 98, lever 92 being thus able to act on push rod 42 
controlling the wax dispenser. 
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If, on the contrary, no bottle arrives at work station c, 
spring 102 attracts feeler gauge 101 in the opposite direction, the 
rod system which is combined with it ensuring the return of pin 97 
into its sleeve up to disappear completely- The oscillating 
movements of lever 91 around axis 90 will no longer be transmitted 
to lever 92, and the wax dispenser will not function, until another 
bottle arrives at work station c. 

It must be understood that the machine described and shown 
only constitutes one production example, and that numerous 
construction modifications could be made to the parts of which it 
consists as well as to their relative arrangement, without however 
leaving the invention's scope. In particular, the machine could be 
built to hold a different number of bottles. It could also be 
equipped with supplementary devices, such as for example, a bottle 
counter, a device controlling the wax level in heating container B 
and other similar accessories. 

Finally, the mechanical stopping device in case of a missing 
bottle could be replaced, for example, by an equivalent electric or 
electronic device, using for example, a photo-electric cell. This 
is also true for the controlling connected rod system, of which 
certain elements could be replaced by an equivalent combination of 
electric contacts and relays. 

SUMMARY 

A. Machine for placing wax seals on bottles, mainly having a 
rotating table receiving the bottles placed radially and in an 
inclined position so that the area intended to receive the seal is 



turned toward the top and practically horizontal, table topped by 
an automatic wax dispensing station, ejecting a dose of melted wax 
on the corresponding area of the bottle and by a stamping station 
where a stamp is imprinted in the wax. 

B. Machine according to paragraph A, moreover characterized by 
the following particularities, considered either separately or in 
any combination. 

1. The bottle-holder table is driven by a discontinuous 
rotating movement controlled by a maltese cross mechanism, 
intermediate stopping points being provided for the bottles, 
between the dispensing station and the imprinting station, as well 
as between this latter and the area of placement and removal of the 
bottles by hand, in order to take into account the time for 
hardening the wax as required; 

2. The dispensing station consists mainly of a heating 
container with heat-proof sides, in which wax is melted by the 
effect of embedded heating resistors controlled by thermostat; 

3. The heating resistors are divided into two groups, one of 
them following the inside wall of the container, and the other 
surrounding a mixer for the wax; 

4. The mixer consists of a vertical cylinder open at its two 
ends, and inside of which an endless screw turns; 

5. The heating container also includes a wax dispenser mainly 
consisting of a cylinder attached to the bottom of this container, 
and by a piston, which can move vertically in the latter, in order 
to uncover slots through which the wax can penetrate into the 



cylinder in the upper position of this cylinder which masks these 
slots in its lower position, a valve being able to move vertically 
in this piston, said valve normally being psuhed by a compression 
spring against the opening of a output fitting mounted in the 
bottom of the cylinder, in order that the increase in pressure in 
the cylinder, due to the piston's lowering, causes the abrupt 
opening of the fitting and the projection of a dose of melted wax 
on the bottle at the end of its stroke against the spring's force, 

6. At the stamping station, a table driven in a discontinuous 
rotating movement by the rotation shaft of the bottle-holder table 
has a number of identical stamps, this table also being driven by 
a vertical movement at each operation to bring a new stamp into 
operating position, the stamps having immediately preceded the 
operating stamp cool in the air, while the stamps preceding the 
latter plunge into a container filled with cool water, at the same 
time that the operating stamp is imprinting in the wax- 

7. Machine to place wax seals according to the previous 
paragraphs, moreover characterized by an automatic stopping 
mechanism blocking the wax dispenser in case a bottle is missing at 
the work station corresponding to it, this mechanism having a 
feeler gauge pivoting on a vertical axis, brought back by a 
spring/stroke and placed at the bottom of the bottles, this feeler 
gauge controlling a lock capable of connecting two control 
transmission parts of the wax dispenser, this lock establishing the 
continuity of the transmission when the bottles go to the work 
station corresponding to the dispenser while it interrupts this 



transmission in the case of a missing bottle. 
7 Figures. 
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